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VKM2.3M

Ventilschleifmaschine
fur Ventile mit Schaftdurchmesser bis 32,5mm
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HUNGER

Wenn Sie

hochste Prazision und Zuverlassigkeit
fordern, dann ist dies lhre Maschine.

Ausgestattet mit einer Prazisionsspannzangenaufnahme
fur einwandfreien Rundlauf des Ventils.
Auf Wunsch mit selbstzentrierender Lunette
fur optimalen Rundlauf von langen Ventilen.

Getestet und zertifiziert von fuhrenden Motorenherstellern.
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Technische Daten:
Arbeitsbereich:

Ventilschaft-@ 6 -32,5mm
Max. Ventilteller-@ 200mm
Ventilsitzwinkel 19° - 47°
Schleifspindel:
Schleifscheiben-@ 175mm
Drehzahl 2790min-1
Werkstiickspindel:

Drehzahl, Standard 50min-1
Drehzahl, Option 5 - 60min-!

Kihimitteleinrichtung:

Inhalt Sl
Elektrik:

Anschlussspannung 400V+10%
(3~, 50/60Hz) oder 230V+10%
Leistungsaufnahme 0,5kW
Abmessungen:

Lange 800mm
Breite 550mm
Hohe 450mm
Gewicht:

Nettogewicht ca. 155kg

Maschinenbett:

Kraftig verrippter GulSkorper mit integrierter Fithrungs-
bahn fiir den Schleifspindelstock.

Der Kiihlmittelbehélter ist als Einschub im Maschinenbett
untergebracht.

Schleifspindelstock:

Kastenformige GuBkonstruktion mit ausgezeichneten
Dampfungseigenschaften.

Auf der Vorderseite iibersichtliches Bedienfeld mit Druck-
tasten zum Ein- und Ausschalten der Schleifspindel und
der KiihImittelpumpe sowie der Werkstiickspindel und ggf.
der Pendelbewegung des Ventils enlang der Schleifschebe.
Wartungsfreie Motorschleifspindel.

Werkstlickspindelstock und Liinette:
Monolithischer Werkstiickspindelstock mit wartungsfreien
Lagern fiir die Werkstiickspindel mit Spannzangenauf-
nahme.

Einspannung des Ventils mittels Prazisionsspannzange
und zusétzliche Abstiitzung mit selbstzentrierender Lii-
nette.

Werkstiickspindelstock und selbstzentrierende Liinette
sind verschiebbar auf einer langgestreckten Drehplatte an-
geordnet und kdnnen daher so eingerichtet werden, dass
das Ventil stets in dem Bereich des Ventilschaftes, der in
der Ventilfiihrung gefiihrt ist, eingespannt werden kann.
Einstellung des Schleifwinkels durch Verschwenken der
Drehplatte mit Hilfe der breit gespreizten Winkelskala.
Durch die einzigartige Kombination von Spannzange und
selbstzentrierender Liinette wird der Ventilschaft von lan-
gen Ventilen doppelt gefiihrt und es wird dadurch ein opti-
maler Rundlauf gewihrleistet.

Pendelautomatik

Die optionale Pendelautomatik ermoglicht eine automati-
sche Pendelbewegung des Ventils entlang der Schleif-
scheibe, wodurch ausgezeichnete Schleifleistung und
gldnzendes Oberflidchenfinish erzielt werden.

Pendelhub stufenlos einstellbar.

Leichtgéngige Pendelbewegung durch reibungsarme
Léangsfiihrung des Werkstiickschlittens auf gehérteten
Stahlwellen.

Elektrische Ausristung:

Fiir den Antrieb der Schleifspindel, der Werkstiickspindel
der KiihImittelforderpumpe und ggf. fiir die Pendelbewe-
gung ist jeweils ein eigener Motor vorgesehen.
Hauptschalter mit Unterspannungsauslosung.




